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Fabricantes: Seis (06) empresas fabricantes
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ELETRONICA LTDA | VISTEON AMAZONAS LTDA
COMPARATIVO ENTRE O ITEM PLEITEADO E O ITEM EQUIVALENTE NACIONAL
Resol GECEX ne 150 X9-1aR
Pleito de ex-tarifirio e 18 Produto nacional equivalente
Nem: ss272100 NeM: 85272100
Descricao: Descrigao:
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9. Radio AM /M,

MPG & MPEG, rdio AM/FM digha -

1. Conexic y
i BT(2.4GH2)
13,7 digital ntegrada
~Tela sensivel ao toaue 5", na versao bisica
rocesso de fabricacio Processo de fabricagao.
1. RECEBIMENTO ¢ ESTOCAGEM DOS INSUMOS
o formado no coogo Verifcagio quantitativa dos nsumos recebidos;
2. INSPECAO DE QUALIDADE DE ENTRADA (1<)
plcagiono setor autoroth Devolugzo para estocagem no almorarifado.
VELIES aUtomotores (passelo  utitdrios) ~ 3. GRAVACAO DE MEMORIAS
Cental Mulimidia com tamanfo (Gravagio de Software das PCB' nivel componente).
4. MONTAGEM DAS PLACAS DE CIRCUITO IMPRESSO

Outras informagses (se plcivel.

(terminais e contato, canectores dos mas diversos tipos)

Revisdo da montagem dos componentes;

Soldagem e componentes por refusao;

Revisdo de solda;

Inspego e sjust através deJigsde teste

Teste ¢ aiustes através de couinamentos automatizados: s de teste
5. PREPARAGAO DO MODULO DISPLAY TFT.

Montagem do painel sensive a0 toque sobre o display TFT;
Teste final/ Inspeso visual;

6. MONTAGEM DO PAINEL FRONTAL AUTO-RADIO;
Montagem do isplay TFT no painel bezelplstic;
Montagem do painel metslco sobre o display TF;

Inspego visual;

7. MONTAGEM FINAL DO AUTO RADIO

Scan na etiqueta Nomero de séie;
Fixagio de parafuso (TAPITE)na PC8 Audio/Chss
Montagem da PG Main no Case Assembly (Chass nferior)
Fixagao de parafuso;

Conexdo do cabo (°C8 Jack)

Montagem do Case Assembly/cover (pré-montado)
Acopla o Case sobre o Cover;

Preparagao do Back Cover

Montagem do painel fronal e conexdes.
Acoplar o Painel no case/ cover;
5. TESTE FUNCIONAL DO PRODUTO AUTO RADIO
Calibrago do display TFT;

teste de luminacio;
Teste de sintonia AM/F;

Teste da fungio Wi i/ Ethernet;
Teste da funga

Teste de fungdo DID & GMALAN & Dark corrente (Vdeo Camera)
Teste da fungao camera externa;

Reset de Fibrica;

Aplcacao da Etavets do produto:

9.EMBALAGE

Apicagao da pelcul protetora de pistico sobre o aparelhoy

Posicionamento do caico EPS superior sabre o aparelho
Fechamento do conjunto com tampa de papelao;
Aplicagao da etqueta de lote (nimero de seiel;
Fechamento com fita adesiva.

Inspego visual

10.NSPECAO DE QUALIDADE DE $AIDA (0aC)

Teste amostral

Teste detalhado de cliente

IATF169492016
Certfcagdo :00S.
Apicagso no setor automotivo:

Veiculos automotores passei e utitarios)

Outras informaces (ze aoicivel)

HEP/ PAN
parado - MPa /TS MKV / AVI/ MPY) - Wi Hotspot (2.4Ghz  5Gh) - Protocolo de

cellarsem fos




